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DESCRIÇÃO

O AFX 10 PM é um aço-ferramenta para trabalho a frio, de elevado 
teor de vanádio, produzido por Metalurgia do Pó (PM). Sua 
composição química, com alto teor de liga, produz uma 
excepcional resistência ao desgaste, boa tenacidade e resistência 
mecânica gerando uma elevada manutenção de propriedades 
nas arestas de corte e aumento de vida nos ferramentais quando 
comparado com aços ferramenta convencionais (ex.: AISI D2 e 
M2). É indicado para processos e ferramentais demandando 
produções elevadas de peças e materiais abrasivos. Devido ao 
processo P/M, permite ainda os benefícios adicionais de maior 
estabilidade na usinagem ou retí�ca e uma superior resposta e 
estabilidade dimensional durante o tratamento térmico quando 
comparado com os aços ferramenta convencionais.

APLICAÇÕES TÍPICAS

_Punções e matrizes
_Ferramental para compactação de pós
_Ferramental para conformação a frio
_Facas industriais
_Facas circulares (ex.: "slitters")
_Insertos e componentes para processamento de plásticos
_Facas pelotizadoras e granuladoras
_Facas para processamento de madeiras
_Componentes exigindo elevada resistência ao desgaste

PROPRIEDADES FÍSICAS

AÇOS FORMOSA É CERTIFICADA DE ACORDO COM A NORMA ISO 9001 MICROESTRUTURAS: AÇO-FERRAMENTA CONVENCIONAL E
PRODUZIDO POR METALURGIA DO PÓ.
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Informações adicionais referentes aos nossos produtos e locais de estoque estão 
disponíveis no website " ". As ilustrações e valores de acosformosa.com.br
propriedades e características incluídos nesta �cha técnica são valores típicos 
médios para descrever nossos produtos e não podem ser utilizados como valores 
de�nitivos de propriedades. Ou seja, eles não constituem dados de qualidade nem 
tampouco podem ser utilizados como garantia de durabilidade. O mesmo se aplica 
às aplicações mencionadas que são somente ilustrativas e não excluem a 
necessidade de uma análise mais profunda na seleção deste material para uma 
determinada aplicação. Esta �cha técnica não está sujeita à controle de mudanças. 
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